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PRODUKTUMSTELLUNG VON FOLABASE H45 AUF FOLABASE H48

Das Spektrum unserer Folabase®-Unterlagefolien bietet seit mehr als 25 Jahren zuverlédssige Losungen fur
die verschiedensten Anforderungen auf Offsetdruckmaschinen. Im Rahmen der standigen Weiterentwicklung
und Optimierung der Folex-Produkte werden die Folien Folabase® H45 und H45-RB sukzessive eingestellt und
durch die neu entwickelten Folien H48 und H48-RB ersetzt.

FOLABASE H 48

Bei der Folabase® H48 handelt es sich um ein neues Folex-
Produkt aus dem Sektor selbstklebende Unterlagefolien. Mit
der Unterlagefolie Folabase® H48 wird die Zylinderoberflache
durch korrosionshemmende Additive geschitzt. Sie lasst
sich muhelos auf fast alle Zylinder aufbringen und mit gerin-
gem Reinigungsaufwand schnell und sauber entfernen. Das
Abdeckmaterial der Folie besteht aus einem silikonisierten
Propylen. Dies vermindert die Faltenbildung und vermeidet
Staubeinschluss. Durch die hohe Bestandigkeit gegen che-  per ney entwickelte Klebstoff der Folabase H 48 ist rot.
mische Reiniger und Losemittel zeichnet sich die Folabase®
H48 durch eine hohe Standzeit aus. Die Folie weist eine senr ~ NENNDICKEN DER FOLABASE® H48-RB:
gute Temperaturstabilitat innerhalb der Druckmaschine auf. 0,14, 0,16, 0,18, 0,20, 0,23, 0,25
Mit dem neuen Dickenkonzept ist die Unterlagefolie H48 von
0,08mm bis 0,32mm in 0,02mm Schritten erhaltlich inklusive ~ HIGHLIGHTS DER UNTERLAGEFOLIE H48 UND H48-RB:
der Dicke 0,35mm. Durch diese geringeren Dickenabstufun- = Schutz des Druckplattenzylinder durch
gen wird ein Beitrag zur Prozessoptimierung erreicht. korrosionshemmende Additive

= Leichtere Montage
FOLABASE H48-RB = Geringerer Reinigungsaufwand nach Demontage
Die Folabase® H48-RB = Hohere Standfestigkeit
verflgt Uber die glei- = Resistenter gegen Reiniger
chen positiven Eigen- = Hohere Scherfestigkeit
schaften wie die H48. = Temperaturstabil im Druckprozess

Eine zusatzlich ein-
seitig aufgebrachte  Durch neu entwickeltes Abdeckmaterial:

Spezial-Mattierung unterstitzt die Fixierung aufliegender = Vermeidung von Staubeinschluss
Gummituchgewebe insbesondere in Rotationsdruckmaschi- = Verminderung der Faltenbildung
nen und gewahrleistet einen registergetreuen Punktibertrag.
Gerne stehen wir lhnen fur weiterfihrende Informationen

NENNDICKEN DER FOLABASE® H48: zur Verfigung. Bitte wenden Sie sich an lhren zustandigen
0.08, 0,10, 0,12, 0,74, 0,16, 0,18, 0,20, 0,22, 0,24, 0,26, Vertriebsmitarbeiter.
0,28, 0,30, 0,32, 0,35
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