Shaft Retaining Method
Shoulder Shape
Material

Hardness

Méthode de spécification de la
longueur de filetage

Dimension H(mm)

Affinement du filetage [MSC]
(mm)

Sélection du diam. du filetage
[MA]

Arbres en porte-a-faux_Arbres en porte-a-faux - Standard, filetage aux deux

extrémités

Référence piece FXAC16-5-F33-MA10

Fileté (contre-écrou)

Méplats

Acier

Dureté pas spécialement concue

Type a longueur de filetage fixe

21

10

Bearing Retaining Met hod
Shaft Diameter(mm)
Surface Treatment

Matériau

M (normal)

Longueur de filetage N(mm)

F(mm)

Y(mm)
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Fileté (contre-écrou)
16

Revétement oxydé noir
EN 1.1191 Equiv.

12
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Texte surligné 
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¥ Cetype peut avoir des tmus de centrage en fonction des dimengions,

¥ e reporter au tableau P882 pour conmaitre ks dimensions du dégagement du filetage.

3/ 1.@;" )

17ouplus
.Ur Y,
Dimensions des -
méplats quand ¥=17 Quand D=MA m
) — /
I|. ¥ II-' '\7 “ ':-g_-l*
II Ay II E u D;
— T F MAX1.5
Longueur de file-
tage configurable M.\ m
. BT
) fl v l
: 035 ©
-
= | u
002 A=  FE . ke Al Wl
. ' N _ Ys01| F o | MAx15




lﬂ Hefermce piece Y |-| F |- N _ - (YKC, WSC)
Alterations FXAC10 - 53 - F30 - MSC10 - WSC
Tolérance de la dimension Y| Quatre méplats Filetage fin
MSC
_l—|
. O = -
Modifica- | \ - . 1
tions YKC WSC L. MSC
- .-' ] 1 !
- | =1 |
1 _| || ) |
Yo wsc | W
Code YKC WSC MSC
Fait passer la tolérance de | Passe de deux a quatre | Transforme le filetage MA en
la dimension Y sur +0.05. meéplats. filetage fin comme indiqué dans
(2)S'applique a tous les (2)S'applique aux types stan- | le tableau ci-dessous.
types. dard et a épaulement. (%)S'applique a tous les types.
Cod de cammande YKC Code de commande WS C () Spécifier MSC au lieu de MA.
Cod de commande MSCB
Spéc. MSC | Pas  MSC| Pas
M3[03 M2
M 4 M15| 1.0
M5 0.5 M20
M6|0.70 M25 15
M 8 10 M30|
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