Achsen und We"en D Toleranz h9 (kalt gezogen)/h7 (geschliffen)/g6 (geschliffen)

Gerade mit Nut

lAnzahl der Nuten ist bis zu 3 St. wéhlbar.

Ausfiihrung | Toleranz D | [Werkstoff | BOberfl [l Genaue MaBangaben der Nuten
SFMKR w0 EN1.1191 | Schwarz briiniert Wellen-
@®[ PSFMKR Aquivalent | Chemisch verickeft Referenz- | Toleranz| Referenz- | gojorany | T
SSFMKR (elt gezogen) EN 1.4301 Aquivalent N g ma; (';3,34 Tas
SFHKR EN1.1191 | Schwarz briiniert 5,10 3 o T 008-
®| PSFHKR |hi(geschiffen) | Aquivalent | Chemisch venickelt 12 1 0 2. ol BiE
SSFHKR EN 1.4301 Aquivalent - 13~17 5 ~ 3.
_ e (e 003 (— 016~
SFGKR EN1.1191 Schwarz briiniert 25“30 3 0 4' 025
@ | PSFGKR | gb(geschiiffen) | Aquivalent Chemisch vernickeft 35 10 -0.036 50 +0.2
SSFGKR EN 1.4301 Aquivalent - 20 i O 50 o [0 @ h9 (kalt gezogen)
50 14 | 0043 [ 55 - Nustihng SFMIKR (EN 1.1191 Aquivalent, briniert) PSFMKR (EN 1.1191 Aqui chemisch vernickel SSFMKR (EN 1.4301 Aquivalent)
(®)Bei KA=0, KA+A=L, KB+B=L, KC+C=L it die Form der Nut wie unten angegeben. Min.L [L50.1|L100.1|L150.1|L200.1|L300.1|L400.1 |L600.1| Min.L | L50.1 | L100.1 | L150.1 | L200.1|L300.1 | L400.1 | L600.1 | Min.L | L50.1 |L100.1|L150.1|L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1
D . ) . 2 2 2 . 2 . : 2 . . . 2 2 . ) . . 2 2 . .
@ Oberfl it von Teil D fir h9 5t operti it h7 (geschiffen) und g6 (geschifen) ist WRundheit und ) ﬁ 50.0 [100.0] 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 |100.0| 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 |100.0 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0
()Anzah! der Nuten ist bis zu 3 St. wahibar. G N B N B s s B B B B Z N = B
‘ [Rundheit bei Durchmesser D 8 - N N N - -
—> e D a 10 - - -
2-C0.5 ‘ l —ber [owrwege| RundheitM 12 - - -
5 13 0.004
| \ Crw] ST i
£ = e £ - 4 o) 20 40 0.006
° = ] # "’“Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gézogen) i il O gg
; W " (®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). 5
KA A lRechtwinkligkeit 8
] t - [l Toleranzen von L und anderen MaBen (@h7 (geschliffen) 3g6 (geschliffen)
MaB. . - .
KB B m Toleranz Hasfihrng SFHKR, SFGKR (EN 1.1191 Aquivalent, briniert) PSFHKR, PSFGKR (EN 1.1191 Aquivalent, chemisch vernickelt) SSFHKR, SSFGKR (EN 1.4301 Aquivalent)
KC C 2 6 +0. Min.L [L50.1|L100.1|L150.1|L200.1|L300.1|L400.1 |L600.1| Min.L | L50.1 | L100.1 | L150.1 | L200.1|L300.1 | L400.1 | L600.1 | Min.L | L50.1 |L100.1|L150.1|L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1
6 30 =0. D . . . . . . : B ? ! . B ' f B . ! . f B . . . f
L 132% Eg e 50.0 {100.0] 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 [100.0/ 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0 | 50.0 [100.0 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 800.0
*0..
(®Nicht verfiigbar fiir 9 (kalt gezogen). 400 | 800 0. g - - -
10 - - -
@ h9 (kalt gezogen) 12 = = =
Teile-nummer Nut D Nut @ Nut ® 13 N N - - B N N N - B
" DHo L=0.1mm-Schritte KA, A KB, B KC,C 15
(MR Toleranz 1mm-Schritte 16 = = = = = = = =
6 oo 20.0~300.0 =
8 0 20.0~400.0 18 = = - o - - - -
SFMKR
io < 200-5000 KA+AsL KB+B<L KC+C<L 2 —
PSFMKR 15 -0.043 30.0~700.0 KA>0 KB>0 KC=0 gg
20 40.0~800.0 = = =
SSFMKR 25 0 50.0-800.0 b<A<100 b<B<100 b<C<100 35 | - - E
(D6 ist nicht fiir SSFMKR verfiigbar.) 30 -0.052 50.0~800.0 40 - - -
35 a2 70.0~800.0 50 | - . -
(@h7 (geschliffen)
Teile-nummer Nut D Nut @ Nut ® E |
Ausfiihrun Dnh7 L=0.1mm-Schritte KA, A KB, B KC,C xample
9 Toleranz 1mm-Schritte
6 20.0~300.0
8 0 20.0~400.0
10 0.015 20.0~500.0
12 30.0~600.0
SFHKR 5 0 30.0~700.0 KA+A<L KB+B<L KC+C<L
0.018
PSFHKR ;Z) :g'g:ggg'g KA>0 KB=0 KC=20
0 . .
25 d 50.0~800.0 b<A<100 b<B<100 b<C<100
SSFHKR 30 ez 60.0~800.0
35 0 70.0~800.0
40 Soas | L )-[ka]-[a - (%6 -]~ FoKFC-usw)
50 100.0~800.0 Alterations SFHKR30 - 300 - KA20 - A50 - KB120 - B20 - LKC
(3g6 (geschliffen)
Teile-nummer Nut ® Nut @ Nut® Stellschraube, flach |zPanfachenfirGevindest wheigl] geschlitzte Kurvennnut|  Schiiisselflachen Toler BL
" Dgs L=0.1mm-Schritte KA, A KB, B KC,C [ETTTr—
Ausfiihrung 2 = 2 -
Toleranz 1mm-Schritte RS H
6 forr 20.0~300.0 . K
8 -0.005 20.0-400.0 Rptency Sﬂ‘H . :C =L (1] SN I=R=N F=rman)
10 -0.014 20.0~500.0 A / la] [we] | W [scle LKC |
12 30.0~600.0 ﬂ‘ [ & =] L3
SFGKR 13 30.0~600.0 Hll |l] ]
15 -0.006 30.0~700.0 Opt.-Nr. FC, WFC KFC uc sc LKC
16 -0.017 30.0~800.0 KA+A<L KB+B<L KC+C<L
PSFGKR 17 40.0~800.0 FC:igt 1 Planfiiche fi Gewindestit hinzu Fiigt eine Planfléche fiir Gewindestift Figt eine geschlitzte Kurvennut hinzu. Fiigt it Et hinzu. Gednderte Toleranz fiir MaB L.
18 40'0 800-0 KA=0 KB=0 KC=0 [ Bestellor._]Fcio-63 mit jedem gewiinschten Winkel UC = 1mm-Schritte SC=1mm-Schritte Bestellr_] LKC
SSFGKR S - WFC:Figt 2 Planféchen fir Gewindestife finzu. neben der Referenzseite hinzu (0°). (@ SC+g2<L (®) L<500-+ L+0.05
e 20 40.0~800.0 b<A<100 b<B<100 b<C<100 KFC, G=1mm-Schritte SC=0 oder SC>1 15500-+ L£0.1
(D13,15,15Uﬂd2§_S|Edﬂ|0hthfSSFGKR 22 -0.007 40.0~800.0 AG=15° Schritte @ Ucz1 (®) Eine Schiisselfiche wird an der
verfiighar) 25 0020 50.0-800.0 ® 6<50 ® Nicht verfighar bei D13 oder meh. 9999""?’9"'99»‘%':‘:‘?:15‘39‘:5 ;‘B’
30 60.0~800.0 150 Bestel ST oo &L
35 70.0-800.0 nfliche fir Gevindestit und Nuten) snd an |~ KFC10-G3-AG120 D[W[ez D 2
-0.009 : : CLRAUTEIITGE D H Gl 8| , 6] 5] 210
40 20,025 80.0~800.0 Spez 3 7 = . 5 7] & ozl
50 100.0~800.0 ) 7 | 1 st : 0 8 0] 8 0
| 1840 | 5 128110 36|
Ordering [ Nt® | [ Nt@ | [ Nut® ] — B0 || 8 50 3 2310 B3], Bole1] 2
Example - - - — I8 (@ Falls mit anderen Optionen L
’ [Ka |- A ] [KB]|-[ B | [KC]-[ C ] (Do) Plnficen firGevigestite werden n  Kombiniert wird, kann es zu C’)Zgzll T it anderen Opti
1 Nut SFMKR10 - 325 - KA20 - A50 e e it Sl dereid e einer F jebung von 'kzmsbi’:“erf’;’ifée’l“an‘r’l 'e"s"‘z’c
2Nuten SFHKR30 - 330 - KA20 - A50 - KB120 - B20 Pheseverscrieour von <2 G komen, 2 Grad kommen. ciner Phasenverschiebung von
3Nuten SFGKR25 - 350 - KA10 - A10 - KB9 - B30 - KC210 - C30 2 Grad kommen.




